Prokco

SOLUTIONS

ProEcoSolar

Colector solar PROECO JNSC15-58/1800

Price: 740,00 zt gross

740,00 zt for szt.

Manufacturer: - Pro Eco Solutions Ltd.
Referention number: MAIN JNSC 15-58/1800
Condition:: New

Quantity: -2 pcs.

Information:

Colector solar PROECO JNSC15-58/1800
- Sin tubos de vacio
- Sin marco de aluminio

Full product description

Colector solar PROECO JNSC15-58/1800
- Sin tubos de vacio
- Sin marco de aluminio

M solicitud:

La solucion perfecta para la obtencién de agua caliente sanitaria y apoyo a la calefaccion central, destinada a viviendas unifamiliares, pensiones, centros
recreativos, piscinas, hospitales, plantas de produccioén, etc.

M construccién del colector:

El colector solar consta de tubos de vacio de vidrio de borosilicato. Durante su produccién, se empled una mezcla cuidadosamente seleccionada de 6xidos de
SiO2 y B203, lo que dio como resultado un producto con excelente resistencia quimica y una pureza y uniformidad excepcionales. El vidrio de borosilicato es
ecoldgico y puede reciclarse varias veces. También se empled un proceso de recocido térmico (templado). Esto, combinado con la baja expansién térmica tipica
del vidrio de borosilicato, le confiere una resistencia excepcionalmente alta a los cambios de temperatura en comparacién con el vidrio convencional. Los tubos
son resistentes a granizos de hasta 25 mm de tamafo. El uso de tubos de 47 mm y 58 mm de didmetro permite una colocacién concéntrica entre si. El aire
entre los tubos se bombea y estos se sueldan. El vacio entre las dos capas de vidrio es un excelente aislante y evita la pérdida de calor. Durante el proceso de
metalizacion con triple magnetrén, se aplica un absorbedor (un compuesto que absorbe la radiacién solar y la convierte en energia térmica). La nueva capa de
absorcién especial ALN/AIN-SS/CU con cobre afiadido representa la nueva generacién de capas de absorcién. Esta sucesora de la capa AL/N/AL se caracteriza
por una mayor eficiencia (hasta un 12%) y excelentes propiedades de absorcién de la radiacién solar directa y difusa. Las capas absorbentes adicionales estan
disefiadas para retener la méxima energia posible dentro de los tubos y evitar la pérdida de calor por radiacién infrarroja. El interior del tubo de vacio puede
alcanzar temperaturas de hasta 300 °C. En el interior de los tubos de vacio se monta un "tubo de calor". Los disipadores de calor de aluminio, ubicados en el
interior de los tubos de vacio, facilitan la transferencia de energia a los tubos de calor de cobre. Siguiendo el principio de reducir el punto de ebullicién al
disminuir la presién, se utilizé el tubo de calor para reducir la presién dentro del tubo mediante la evacuacién de aire. Como resultado, el liquido dentro del
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intercambiador de calor del tubo de calor hierve a una temperatura de tan solo 25 °C. El cobre utilizado en la produccién del tubo de calor no contiene oxigeno,
lo que garantiza un funcionamiento prolongado y fiable.

La alta eficiencia del colector se debe a su capacidad para absorber la radiacién solar difusa (p. €j., en dias nublados) y minimizar la pérdida de calor. La energia
se obtiene no solo de la luz solar directa, sino también de la luz reflejada. El colector esta fabricado con tubo de cobre. En su interior, se montan manguitos de
cobre, en los que se desliza el condensador de tubo de calor. Para lograr un mejor contacto entre las superficies de cobre y, en consecuencia, una transferencia
de calor mas eficiente, se utilizan pastas termoconductoras de alta temperatura para los contactos. El colector estd aislado térmicamente con lana mineral.
Aunque tiene propiedades aislantes ligeramente inferiores a las de la espuma de poliuretano, es una mejor solucién en este caso. La lana mineral no se oxida y
es mas resistente a las altas temperaturas, que pueden producirse, por ejemplo, cuando se interrumpe la circulacién del fluido en el sistema. La tuberia
principal del colector también dispone de espacio para montar un sensor de temperatura. La carcasa y el marco de la tuberia principal del colector son de
aluminio. El uso de metales ligeros es fundamental al montar colectores en tejados de edificios.

| Principio de funcionamiento:

La energia solar calienta el interior de los tubos de vacio. A través de radiadores de aluminio, el calor del interior del tubo se transfiere a los tubos de calor. Tras
un instante, a una temperatura de 25 °C, el liquido del tubo de calor comienza a evaporarse. El vapor asciende hasta la cabeza del intercambiador de calor
(condensador), donde libera calor a través del tubo principal del colector y se condensa. Regresa por el tubo de calor para repetir todo el proceso. El medio
calefactor (p. €j., glicol) que fluye por el colector no entra en contacto con los tubos de vacio ni con el absorbedor integrado en ellos; solo absorbe calor del
condensador del tubo de calor. La conexidn entre los tubos de calor y el intercambiador de calor (por donde fluye el glicol) es seca.

La instalacién mas sencilla y econémica es un sistema de alimentacién por gravedad. El medio calefactor calentado en el colector asciende a la parte superior
del tanque sin necesidad de una bomba de circulacién. Tras liberar calor en el tanque, el medio enfriado regresa al colector. En este tipo de sistema, el tanque
de almacenamiento debe ubicarse encima de los colectores. En la practica, esto requiere que los colectores se coloquen en bastidores en el suelo y el tanque
de almacenamiento en la primera planta del edificio.

La segunda solucién utilizada es un sistema de circulacién forzada. No presenta las desventajas de un sistema de circulacién por gravedad, pero requiere el uso
de una bomba y un sistema de control automatico. Normalmente, este tipo de sistema utiliza tanques equipados con dos serpentines (tanques bivalentes). Esto
permite el funcionamiento con dos fuentes de calor. El sistema solar se conecta al serpentin inferior y la caldera al superior. Cuando las condiciones son
favorables (la temperatura del medio en el colector es de 5 a 8 grados Celsius superior a la temperatura del agua en el tanque), la bomba de circulacién se
activa automaticamente, bombeando el medio calentado desde el colector al serpentin del tanque.

En caso de dafio en un tubo de vacio, todo el sistema contintia funcionando. Solo se reduce la eficiencia del sistema. Los tubos de vacio estén libres de fluidos,
lo que permite retirarlos en cualquier momento sin drenar el sistema.

Para una conexién rapida y sencilla del colector al tanque de almacenamiento, recomendamos utilizar tuberias dobles preaisladas con espuma de caucho
sintético de mayor resistencia térmica. Las tuberias estan fabricadas en acero inoxidable o cobre dulce. Su flexibilidad elimina la necesidad de conectores y
accesorios adicionales entre el colector y el tanque. También estan equipadas con un cable de control integrado (para el sensor de temperatura del colector).
Ademds de mantener los mas altos parametros técnicos para minimizar las pérdidas de energia, este sistema reduce significativamente el tiempo de instalacién
y mejora la fiabilidad.

| Ventajas:

- Mayor eficiencia del colector de tubos de vacio con el sistema de tubos de calor (funcionamiento durante todo el afio).
- Posibilidad de seleccionar diferentes tamafos de colector para distintos tamafos de tanque.

- Un dafio en el tubo de calor no paraliza todo el sistema; solo reduce la eficiencia del colector.

- Menor probabilidad de obstruccién del colector, que puede ocurrir con colectores de placa plana o de tubo en U.

- Posibilidad de conexién con un sistema de calefaccién central para reducir los costes energéticos.

M instrucciones de montaje y funcionamiento:

s

’ dobe

Instrukcja PROECO JNSC 15-58/1800.pdf

Garantia: 5 aflos

Color del marco negro
Color del autobus negro
COLECCIONISTA:
ndmero de tubos de vacio 15
Aplicacion de "tubo de calor"  Si
tamafo del tubo de vacio didmetro: 58 mm. exterior / 47 mm. interior, espesor de pared: 1,6 + 0,15 mm, longitud: 1800 mm.
tipo de absorbedor (nitruro de aluminio con capas de cobre y acero) CU/SS-ALN(H)/SS-ALN(L)ALN
eficiencia de absorcién o = 0.92[]0.96 (AM1.5)
emisién con pérdidas € = 0.04{]0.06 (80°C *= 5°C)
grado de vacio P. =5.0X1073 (PA)

temperatura de estancamiento 260[]300°C (dentro del tubo hueco)
pérdida de calor promedio ULT 0.4[]0.6 W/(m2[]0°C)

resistencia al granizo ®25 mm
esperanza de vida > 15 afos
MARCO:
material aluminio
resistencia al viento 180 km/h
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http://proecosolutions.pl/pliki/Instrukcja-JNSC15.pdf

